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Opravy htidelt

Prirucka pro opravy a udrzbu
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nadno‘ipomo,c Prirucka pro opravy hiideld se zabyva typickymi hiidelovymi sestavami stejné jako sestavami s valci a volnymi

ravy hfidelovych sestav. Kladkami (femenicemi). Jednotlivé Gasti textu jsou vénovany hlavnim konstrukénim uzitim, drazkovanym a ozubenym
hideldm, valcovym a kuzelovym spojenim. Patii sem také upinaci pouzdra a svérna spojeni, jako i spojeni s klinem,
kolikem nebo Sroubova spojent, ktera se pouzivaji pro spojeni dilll a ustaveni soucasti na hrideli.

. Sent st eocnE i oy optsbnih i e © OPRAVYHRIDELOAPREVENTWNiUDRZBA
e piesné stanovit nejvhodnéjsi zplisob opravy u opotiebenych dilti nebo zplisob, jak aktivné zabranit

Jejich opotrebeni o Naroéné pracovni podminky a provozni parametry mohou vést k opotiebeni, erozi, korozi, atd.
® urcit nejlepsi produkt pro vas konkrétni problém spojeny s Udrzbou nebo opravou Prirudka popisuje, jak opravit opotfebené soucésti nebo jak preventivnimi opatenimi zabranit jejich opotfebent.
VEtSina hridelovyjch sestav je soucast systémd, kter€ pfedstavuii viznamnou invesfici. Proto je nanejvys Riizné postupy oprav jsou v priruéce opravy hfideld barevné rozlideny pro snazsi orientaci podie druhu a stupné
dulezité maximalizovat jejich Zivotnost a zajistit jejich spolehlivy provoz. Preventivni Gdrzba mUze minimalizovat opoteben:

nakladné prostoje, zvysit spolehlivost a vyrazné redukovat naklady.

predchazeni obvyklym porucham a prodlouzeni Zivotnosti kone¢ného vyrobku,

znovupouziti dilli, aby se omezily naklady spojené s jejich vyfazenim a vyménou

demontaZe sestav

zajisténi spolehlivosti a plynulého provozu obnovenim provozuschopnosti dilli tak, Ze majf stejné funkéni viastnosti,
jako kdyby byly nové

Komplexni paleta produktti Loctite® poskytuje zaneprazdnénému technikovi tidrzby veskeré technologické
monost miné pro _® lepeniza Geglem woiénispdy bezsnizeninosnost

Spolehlivost a Udrzba jsou predmétem stéle vzristajici péce firem. Ve spolecnosti Henkel rozumime problémdm, jimz
Celite pfi zajiStovani spolehlivosti, bezpe¢nosti a trvanlivosti. Dodavame produkty pro nékladové efektivni, snadnou a
Géinnou Udrzbu hidelli a jejich opravy.

viv v

Obratte se na své mistni zastoupeni spolecnosti Henkel, ziskate podporu pfi feeni vasich specifickych problémd.
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LEPIDLA A SMESI PRO OPRAVY 8 )

PODELNE PERO 10

e 1, Ustaveni podéIného pera 12 © 1. Preventivni zajisténi klinu v drazce

® 2. Nova drazka pro pero ve stavajicim hiideli a naboji 13 e 2. Preventivni zajisténi koliku nebo Sroubu v kolikovém / Sroubovém spojeni
© 3. Lepeni anaerobnimi lepidly 14

e 4, | epeni epoxidovymi lepidly
e 5, Oprava kovem pinénymi epoxidovymi lepidly

DRAZKOVANY A OZUBENY HRIDEL

e 1, Lepeni anaerobnimi lepidly

2. Lepeni epoxidovymi lepidly

® 3. Oprava kovem pInénymi epoxidovymi lepidly

* 1, Valce a kladky vystavené tfeni, abrazi a chemickému plisobeni

e 1. Instalace pouzdra pomoci anaerobnich lepidel
© 2. Lepeni anaerobnimi lepidly

© 3, Lepeni pInénymi anaerobnimi lepidly

e 4. Lepeni epoxidovymi lepidly

® 5. Renovace + lepeni kovem pInénymi epoxidovymi lepidly

e 1. Instalace pouzdra anaerobnimi lepidly
® 2. Lepeni anaerobnimi lepidly
e 3, Renovace + lepeni kovem plnénymi epoxidovymi lepidly

UPINACi POUZDRO A SVERNE SPOJENI
e 1, Instalace pouzdra anaerobnimi lepidly
® 2. Renovace + lepeni kovem pInénymi epoxidovymi lepidly
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Program opravy hiideld

Doplnkové produkty: Preventivni udrzba:
Loctite® 7063 Cistic a odmastovac: Loctite® 8012 Molybdenova pasta: =
e | ze pouzit pro vSechny opravarenské postupy e Prevence proti opotrebeni
pro ogisténi il pred lepenim zplsobeném tfenim :
® Prevence proti korozi -
Loctite® 7649 Aktivtor: p = Instalace pouzdra:
e Pouziti ve spojeni s upeviiovadem Upeviiovace

Loctite® 603, 648 a 668

e Pro silné opotfebené hiidele

® Pro aplikace s vysokym zatizenim

e S pouzitim pouzdra z materialu podobného pivodnimu
materilu hfidele

e ZvySeni rychlosti vytvrzovani na pasivnim povrchu
material, jako je nerezova ocel, hlinik a
galvanizované nebo pasivované kovy

Loctite® 8192 Suché mazivo s PTFE:
e Pouziti jako separator pfi opravé podélnych
per a drazek

Lepeni:

Upeviovace Loctite® 603, 648, 660 a epoxid

Loctite® 3478 A&B

¢ Obnoveni opotfebenych nebo nespravné
opracovanych soucasti s pouzitim produktu na opravy

e \lolba produktu zavisi na hloubce opotfebeni

S T p

Zajistovace zavith Loctite® 243 a 248;
e Zamezeni ztraty predpéti spoje
e \ylouéeni mikroskopickych pohyb,

které vedou k.otéruv - Ren‘.JVVaCE: - . SEL
 Prevence proti opotebeni drazky Pro silné opotfebené hfidele = :
pro pero Loctite® Hysol® 3478 A&B Lacrrre

® Prevence proti korozi

Kovem plnény epoxid: SIBA s

* Obnoveni opotfebenych povrchil = =
epoxidem plnénym kovem

e Po opravé Ize opracovat hfidel na plvodni primér

Upevniovaé Loctite® 660 a aktivator Loctite® 7649:
e Lepeni nabojli a loZisek na obnovené povrchy
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epidla a smesi pro opravy

Protiabrazivni smési =

Rychlé lepeni

Kovy

Plasty a elastomery

Kovy

Dopliikové produkty

x ‘

Na ochranu, obnovovani a opravu hfidelli pro oblast
technologickych zafizeni s vysokym opotiebenim

Opravy hiideld z: plasti a elastomerd, pryZ,
poréznich nebo nasakavych materialli

Na opravy hidelti: Prevence proti opotiebeni
Pro dily vystavené statickému zatizeni a pro pomalu
se otacejici nebo pohybujici se soucasti

Anaeroby Kovem pInéné epoxidy
Material: Kovy Kovy; v8echny materialy Kovy
Opravované soucasti: Oprava hridel: Podélné pero, drazkovany a ozubeny hiidel; | Oprava hiidele: Podéné pero, drazkovany a ozubeny hiidel; | Oprava hiidele: PodéIné pero, drézkovany a ozubeny hiidel;
vélcové ulozeni; kuzelové ulozeni; svémé spojeni valcové ulozeni vélcové ulozeni; kuzelové ulozeni; upinaci pouzdro; svérné
spojeni
Aplikace Instalace pouzdra; lepent Lepeni Renovace

Renovace opotiebenjich povrchd,
odolné vici abrazi a narazim

Lepeni

Zabraiiuje opotfebeni, korozi a zadirani,
mazaci vlastnosti

Min. - max. spara

pesah - viile 0,25 mm

viile 0.05 - 0.5 mm

vile > 0.5 mm

Cisténi:

Pro ¢isténi a odmasténi
Pfiprava povrchu:

Pro zlepSeni adheze

Mazéni:

Pro zabranéni zadirani a otéru

Oznaceni lepidla

> 0,5 mm (vrstva)
Produkt Aplikace Parametry Produkt Aplikace Parametry Produkt Aplikace Parametry Produkt Aplikace Parametry
Loctite® Chemicky odolny | Roztiratelnd Loctite® Universalni Pro vSeobecné Loctite® Heavy Duty proti | Na vSechny kovy; Loctite® Cistic a Neni na bazi
Nordbak® | natér, chrani konsistence; idealn 401 vtefinové lepidio lepent vétSiny 8009 zadreni: teplotni rozsah: 7063 odmastovac rozpoustédel CFC;
7221 zafizeni proti korozi | tloustka: 0.5 mm, podkladovych Dlouhodoba -30 az +1315°C. veobecné odmastujici
vznikié plisobenim | max. teplota 65°C materiald jako jsou ochrana pfi Cistic dildi; konecné
chemikalif plasty a pryz vysokych Cisténi pred montazi,
teplotach kde se ma provest
spojeni lepidlem
Loctite®.
Loctite® Keramicky natér Pinény karbidem Loctite® Vysoce viskozni Pro vieobecné Ucely, Loctite® Molybdenova Na vdechny kovy;
Nordbak® | Sedy; poskytuje kfemiku; extrémné 454 vtefinové lepidio gel pro lepeni kovl, 8012 pasta proti teplotni rozsah:
1221 hladkou ochrannou | - hladky, roztiratelna kompozitnich materiald zadreni; Zabrafuje | -30 az +400 °C;
abrazivzdornou konsistence; idealni a keramiky teni a zadiraniv | zajistuje maximaini
vrstvu tloustka: 0.5 mm, pribéhu montaze | mazani
max. teplota 90°C
Loctite® Keramicky natér Na hlinik, pinény Loctite® Houzevnaté Cerné, houzevnate, Loctite® Marine proti Na vsechny kovy; Loctite® Aktivator N V kombinaci s
Nordbak® | bily, poskytuje oxidy; extrémné 480 vtefinové lepidio pryzi pinéné pro 8023 zadfenf; Pro rozsah teplot: 7649 anaerobnimi lepidly;
7228 hladkou ochrannou | hladky, roztiratelna lepeni kov-kov, pouZiti pfi vysoké | -30 az +1315°C. Pro aplikaci u pasivnich
abrazivzdornou konsistence; ideaini kov-pryz vihkosti / ve vodé; kov(i nebo na
vrstvu tloustka: 0.5 mm, na vSechny kovy nekovovych materilech,
max. teplota 90°C s velkou sparou pro

Loctite® Keramicky natér
Nordbak® | Sedy, pro vysoké
7234 teploty

Hiadky, odolny

proti opotrebeni,
ochrannd vrstva s
nizkym tienim; idealni
toustka: 0.5 mm;
max. teplota 205°C

Produkt Aplikace Parametry Produkt Aplikace Parametry Produkt Aplikace Parametry
Loctite® Pro upevnéni, Vhodné pro: Lisované Loctite® Lepeni véeobecné Stredni viskozita, Loctite® Tmel na ocel Tmel na ocel; malé smrsténi
603 snese mirné ulozeni a prechodné ulozenis| Hysol® prodlouzena doba Hysol® pri vytvrzovani (0.1%),
zamasténi malou vili (do 0.05 mm); 3421 A&B pouzitelnosti; vynikajici 3471 A&B teplotni odolnost: 120°C
teplotni odolnost: 150°C odolnost proti vihkosti
Loctite® Lepidlo pro vysoké | Vhodné pro: Ulozeni s Loctite® Pétiminutovy epoxid | Stredni viskozita; extrémné Loctite® Tekuty na ocel Tekuty, na ocel; malé
620 teploty a pro nasazenim za tepla az po Hysol® Ciry; houzevnaty. Hysol® smrdténi pfi vytvrzovani
rozmémé vyrobky hybné ulozeni (0.10mm); 3430 A&B 3472 A&B (0.1%); teplotni odolnost:
tepelna odolnost: 230°C 120°C
(pri vytvrzovani teplem)
Loctite® Specialni lepidio pro | - Vhodné pro: Hybné ulozenis | - Loctite® Pétiminutovy epoxid | Stedni viskozita; oceli Loctite® Rychle tuhnoucina | Tmel na ocel; rychle tuhnoucf;
638 velké spary velkou vili 0.05 do 0.15 mm; | Hysol® pinény; rychle tuhnouci. Hysol® ocel teplotni odolnost: 120°C
tepelna odolnost: 150°C 3450 A&B 3473 A&B
Loctite® Speciaini lepidio Vhodné pro: Od lisovaného Loctite® HouZevnaty epoxid | Stfedni viskozita; nizka Loctite® Samovazny, vysoce | Samomazny; vysoce odolny
640 pro velké priméry ulozeni az po hybné ulozeni | Hysol® hustota; vysoka pevnost. Hysol® odolny proti vici opotiebeni, teplotni
(pomalé vytvrzovani) | s vili 0.08 mm; tepelna 9466 A&B 3474 ASB opotiebeni odolnost: 120°C
odolnost: 175°C
Loctite® Vhodné pro Vhodné pro: Hybné ulozenis |  Loctite® Epoxid pro vysoké | Stredni viskozita; vysoka Loctite® Na bézi hliniku, Tmel na hinik; malé
641 demontaz (izkou toleranci do vile 0.04 | Hysol® teploty pevnost, odolny pfi vysokych | Hysol® vicelcelovy smrsténi pfi vytvrzovani
mm, tepelnd odolnost: 150°C | 9492 A&B teplotach (180°C) 3475 A&B (102 a :/(o;); teplotni odolnost:
Loctite® Universalni produkt | Vhodné pro: Lisované ulozeni Loctite® Tmel s ferosiliciem | Vysoky obsah ferro-silikonu;
648 - prechodné ulozeni - az po Hysol® odolava korozi, abrazi a
hybné ulozeni s vili 0.08 mm; 3478 A&B chemikaliim

tepelna odolnost: 175°C

Vhodné pro: Hybné ulozeni
s velkou toleranci do ville
0.25 mm; tepelna odolnost:
150°C.

Loctite® Quick Metal pro
660 velké spary

Loctite® Produkt stfedni pev- | Vhodné pro: Do velikosti
668 nosti spary 0.15 mm; pro
demontéze pfi Udrzbe,
tepelnd odolnost: 150°C

PodéIné pero: Zajisténi

Loctite® Produkt na zavity
43 pera v jeho ulozeni.

stredni pevnosti

Loctite® Produkt na zavity
248

Podélné pero: Zajisténi
stredni pevnosti

pera v jeho ulozeni.

Loctite® Na bazi hiiniku, Hiinikové plnivo; malé
Hysol® odolny v{ici vysokym | smrsténi pfi vytvrzovani
3479 A&B teplotam (0.2 %); vysoce teplotné
odolny (190°C)

Loctite® Na bézi hiiniku, Na vdechny kovy;

lepeni nebo tam,
kde okolni teploty jsou
nizké

8060 tycinka | proti zadirani; -30 az +870°C
na Srouby, matice,
potrubi, tepelné
vymeéniky.
Loctite® Na bazi médi, Na vsechny kovy Loctite® Suché mazivo Pro poutiti jako
8065 proti zadirani; na | (kromé nerez oceli a 8192 s PTFE separacni cinidlo;
C5-A° Srouby, matice, slitin niklu) pro potravinarské
tycinka potrub, tepelné | -30 az 980°C aplikace, poviak PTFE
vymeéniky.
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Podélne pero

Soucasti namontované na hrideli:
napr. ozubena kola nebo remenice

e Zamezeni opotiebeni pera a drazky pro pero

e Qprava opotfebenych per

¢ (chrana novych a obnovenych soucasti proti opotebent,
abrazi a chemickému plsobeni

Poznamka:

Nasledujici postupy mohou byt pouzity obdobné u vech
druhli systém0 s perem, ale zptisob opravy je vysvétlen pro
podélna pera. Pikladem jinych per, ktera mohou byt
opravena, jsou:

e Woodruffova pera

e Kliny s nosem

e Podélné Kliny

Pfi¢ina:

e nedodrZeni vyrobnich toleranci zplsobuie vili ve spojeni souéasti;

to vede k mikro-pohybiim a opotfebeni

Stfidavé zatizeni

Nejhorsi pifipady kombinovaného namahani

Poskozeni v priibéhu montaze

Nespravna montaz v dlisledku zneistént dilli

Nespravné stanovend velikost pera a drazky - vede k pretizeni v pribéhu provozu

V zévislosti na rozsahu opotfebeni se doporuéuji nasledujici produkty:

Reseni Zplisob Skupina Lepidlo Druh ulozeni: | Opravovana ville/ | Doba vytvrzeni
opravy produkti Spara pro lepeni: | (Ocel):

1. Ustaveni pera Anaerobni produkt | Loctite® 648 Pfechodné/ Silné opotfebend | 12 hod*
(opotiebeni drazky hybné ulozeni | drazka
pro pero)

2. Nova drazka Kovem pInény Loctite® Hysol® | Pfechodné/ Silné opotfebend | 24 hod*
(opotfebeni drazky | epoxid 3478 A&B hybné uloZeni | drézka
v hiideli a naboji)

3. Lepeni (opotfebeni | Anaerobni produkt | Loctite®660 + | Stfednivile | <0.25mm 12 hod*
dréaZky pro pero) a aktivator Loctite® 7649

4. Lepeni (opotiebeni | Epoxid a Loctite® Hysol® | Stiedni vile >0.2mm 24 hod*
drazky pro pero) separaéni Cinidlo | 9466 A&B -0.5mm

54 Renovace dill Kovem pinény Loctite® Hysol® | Velk vile >0.5mm 24 hod*
(opotfebeni drazky | epoxid a 3478 A&B

pro pero)

separaéni Cinidlo

* Pro urychleni vytvrzeni opravovany spoj zahfejte
Poznamka: Viice podrobnosti najdete v Technickych listech produktd

o
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Podélne pero

RESENI ¢.1

Ustaveni podéiného pera
Kroky:

Sestava se silné opottebenym podélnym perem

Demontuite strojni soucasti

Vyberte podéiné pero nejblizsi vétsi velikosti

Viyfrézujte opotfebenou drazku pro pero na hfideli na velikost nového podéiného pera
Opracuijte osazeni na novém podélném peru tak, aby licovalo s plvodni drazkou pro
pero v nabaji. Snizte vySku pera tak, aby licovalo s dréazkou pro pero

Zdrsnéte povrch

Ocistéte dily s pomoci Loctite® 7063 Cistié a odmastovad

Aplikujte Loctite® 648 do drazky pro pero v hfideli

Vlozte podélné pero do drazky na hrideli

Otfete nadbytecné lepidlo

Tam, kde plsobi velka sila, aplikujte Loctite® 648 na celou hridel v misté spojeni
Smontujte sestavu s nové osazenym perem

Otfete nadbytecné lepidlo

Nechte lepidlo fadné vytvrdnout

Nova drazka pro pero ve stavajicim hrideli a naboji

Jestlize jsou dily velmi silné opotiebené, je nezbytné vyfrézovat novou drazku pro pero; v této situaci stara drazka pro pero miize
byt vypInéna produktem, jak je popsano nize.

Kroky:

Opotrebena drazka pro pero v hfideli a naboji

Demontujte strojni soucasti

Viyéistéte dily s pomoci Loctite® 7063 Cistic a odmastovac

Aplikujte Loctite® Hysol® 3478 A&B Supertmel do drazky pro pero v hfideli i v naboji. Vypliite vSechny volné prostory
Ponechte dobu 24 hodin na vytvrzeni

Jestlize je pozadovan zaobleny povrch, opracuite vytvrzené lepidio na plvodni rozméry hiidele a diry v naboji
Viytvorte novou drazku pro pero v hiideli a naboji

Opét vygistéte dily s pomoci Loctite® 7063 Cisti¢ a odmastovas

Aplikujte nékolik kapek Loctite® 243 pfimo do nové drazky pro pero

Vlozte pero do drazky pro pero

Otfete veSkeré nadbytecné lepidio

Smontujte souéasti

Nechte lepidlo zcela vytvrdnout
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Podélné pero

RESENI ¢. 3, 4, 5

Lepeni + Renovace Problém:
e Zajistit pero v drazce pro pero u noveho zafizeni
Kroky e Zabranit mikropohybtim, které vedou k opotreben
Zvolte vhodny produkt podle rozsahu opotrebeni soucasti .
Pfiina:
e Demontdz uzlu podéiného pera je nutna. AvSak opravu je mozno provést bez vyjmuti hfidele eV nové sestavé je licovani mezi perem a drazkou pro pero obvykle tésné
e Pripravte povrch zdrsnénim pilnikem nebo rotacnim feznym / brusnym néstrojem Avsak ¢asem mlize opotebeni zplsobit, Ze se toto licovani uvolni - a to vede k
o Vycistéte dily s pomoci Loctite® 7063 Cistié a odmastovad poskozeni drazky pro pero
o Aplikujte tenkou vrstvu Loctite® 8192 Mazivo s PTFE na na naboj a na kazdou dalsi plochu, kde adheze neni pozadovana y
® Po aplikaci separatoru ponechte dily zaschnout po dobu 15 az 30 minut pfi pokojové teploté Reseni:
[}

e Aplikujte strednépevnostni zajistova¢ Loctite® do drazky pro pero nebo na pero

e Stfednépevnostni zajistovac Loctite® je vhodny pro vyplnéni vile a poskytuje dostatecnou pevnost, dovoli véak snadné
vyjmuti pfi Udrzbé

o Jestlize je tfeba pero vyjmout, pouzijte kladivo a sekac a poklepejte jim na pero

To zajisti, aby pero nesedglo v sestavé prili§ vysoko a vytvorilo uloZeni s tésnou toleranci
Seskrabnéte nadbyteCny produkt ze stran drézky pro pero

o (Okamzité ustavte soucasti v zajmu srovnani pera, hfidele a naboje

© Ponechte lepidlo zcela vytvrdnout predtim, nez zafizeni uvedete opét do provozu

Kroky:

Viyéistéte drazku pro pero a pero s pomoci Loctite® 7063 Cisti¢ a odmastovac
Aplikujte nékolik kapek Loctite® 243 nebo Loctite® 248 do drazky pro pero
Vlozte pero do drazky pro pero

Otfete veSkeré nadbytecné lepidio

Pfed montaZi naboje ponechte lepidlo zcela vytvrdnout

L

PRINOSY
e Sestava je obnovena a pripravena pro provoz bez generalni opravy

® Pero je zajiSténo v drazce pro pero
e Opakované opotrebeni je vylouceno

Pfinosy

e Vylouci se mikropohyby, které vedou k otéru
e Predchazi se opotfebeni drazky pro pero

e Predchazi se korozi
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Drazkovany a ozubeny hridel

i

° V zavislosti na rozsahu opotiebeni se doporucuiji nasledujici produkty:
Reseni Zplisob Skupina Produkt Druh uloZeni: Opravovana viile/ | Doba vytvrzeni
opravy produktti Spara pro lepeni: | (Ocel):
1. Lepeni drazek Anaerobni produkt | Loctite®660 + | Stredni vile <0.25 mm 12 hod*
. , Y bez posuvu a aktivator Loctite® 7649
sou9a5t| namO[ltcwane na hndell' 2. Lepeni drazek Epoxid Loctite®Hysol® | Stfedni vile > 0.2 mm 24 hod*
napt. kardanovy kloub bez posuwu 9466 ARB -0.5mm
U drézkovanych a ozubenych hideld je tfeba rozliSovat mezi pevnym a posuvnym 3. Renovace drazek | Kovem pinénj | Loctite® Hysol® | Velka vile >0.5mm 24 hod®
spojem. Nize uvedené postupy popisuiji pouze FeSeni oprav pevného spoje. bez posuvu epoxid 3478 ASB
* Zastavi se opotfebeni drazky a zabréni se poruchdm R T v R eI o zaivete !
. q Poznémka: Vice podrobnosti najdete v Technickych listech produkti
® 7mensi se prostoje
 Vylouci se naklady na nové dily
e (Opétovné pouziti dfive opotiebenych souéasti

Pficina:

e Opracovani soucasti mimo tolerance vede

k mikropohyb0m a opotebent

Stridavé zatizeni

Nejhorsi pffipady kombinovaného namahani
Poskozeni v priibéhu montaze

Nespravna montaz v dlisledku znecistént dilli

Nespravné stanovena velikost drazkového spoje vede
k pretizeni v pribéhu provozu
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Drazkovany a ozubeny hridel

AKTIVNI PREDCHAZENI OPOTREBENI
DRAZKOVANEHO NEBO OZUBENEHO HRIDELE

Renovace Problém
e (chrana drazky uvnitf naboje pied zbytecnym otérem
Kroky:
Zvolte vhodny produkt podle rozsahu opotiebeni souéasti PfiCina
e (Opotfebeni nastane tam, kde existuje tfeni a pohyb v drazkovém spojeni
e Demontujte strojni soucasti e Znecisténi mezi hiideli a nabojem
o Jestlize neni zadné srazeni na Celnich hranach naboje, vytvorte je s pouzitim pilniku nebo brusného kotouce y
® Pokud mozno otryskejte povrch drazkovani Reseni
e \/yCistéte dily s pomoci Loctite® 7063 Cistic a odmastovac e Preventivni pouzitf Loctite® 8012 Molybdenova pasta
[}

Zkontrolujte oblast drazkovani, zda je rovnomérné opotfebend. Odstrarite vysoka mista nebo zdrsnéte oblast pilovanim nebo
obrouSenim. Opét vyCistéte
e Zamichejte (ne u Loctite® 660) a aplikujte lepidlo do drazky v hideli
Pro Loctite® Hysol® 3478 A&B pouzijte stérku. Neaplikujte lepidio do naboje
o QOkamzité zatlaCte drazkovany/ozubeny hiidel do dutiny a odstrarite nadbytecné lepidio
e Nechte lepidlo fadné vytvrdnout priedtim, nez uvedete zafizeni opét do provozu Kr oky'

e |octite® 8012 Molybdenova pasta obsahuje pro dosazeni maximaini mazavosti
65% sirmiku molybdenicitého

e Molybdenova pasta zmen3uije tfeni

e Nizky a rovnomérmy koeficient tfeni 0.06 vytvari spolehlivé podminky pro montéz

e Pred aplikaci vyCistéte protilehlé povrchy
* Potfete protilehlé povrchy pripravkem Loctite® 8012 - Moly pasta
e (asti smontujte

o o
Pfinosy:
\I ; e (Qchrana pred opotiebenim zplsobeném tienim

e (chrana pred korozi

PRINOSY

Sestava je obnovena a pripravena pro provoz bez generalni opravy.
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Kékupujte na interne

Jalcovy spoj

Druh ulozeni: Opravovana viile/ | Doba vytvrzeni
Spara pro lepeni: | (Ocel):

Souéésti_ namontované na hrideli:
napr. lozisko

e QOprava opotfebenych valcovych hfidelli

Lisované/ < 0.0 mm 12 hod"*
prechodné ulozeni | (spara = 1/2 vile)

Prechodné ulozeni | 0.0-0.08 mm 12 hod*

e Snizeni prostojil a nakladd na vyrazeni s malou vili (spara = 1/2 ville)
e QOchrana novych soucasti proti opotfebent, abrazi a chemickému plsobeni Stredn{ ville 50.05-025mm | 12 hod*
B (spara = 1/2 vile)
el o Stredni ville >02-05mm | 24 hod*
e Nedodrzeni vyrobnich toleranci zplsobuie vile v ulozeni soucasti; (spéra = 1/2 vile)
to vede k mikropohyb(im a opotiebeni —
e Zatizeni vytvafi axialni sily, které jsou vy$$i nez podle pivodnich vypocti Velka vile >0.5mm 24 hod *

e \lymackani loZiska je zplisobeno nedostatecnym presahem nebo (spara = 1/2 vile)
nevhodnym zatizenim

e Pouziti soucasti v agresivnich prostredich a pfi zvySenych provoznich teplotach
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Valcovy spoj
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ace pri vysokém zatizeni opotiebeni soucasti

3 Cistic a odmastovac
eni brusnym papirem

dra a vyrobte ho nasledujicim zplsobem:
ulozenim mezi hfidelem a pouzdrem

byl roven jmenovitému priméru hfidele
u hiidele na ¢elni hrané soucasti. Naneste produkt na oba povrchy.

la (s vyuzitim zvySené teploty) aplikujte produkt na studenou souéast, naneste na cely povrch
se doporucuje pouzit aktivator Loctite® 7649

Jech se teplo aplikuje pro piechodné ulozeni

e® 7063 Cistic a odmastovac

3 na obvodu hfidele na Celni hrané soucasti, ktera ma byt viozena. Naneste produkt na

i s nasazenim za tepla (s vyuzitim zvySené teploty) aplikujte produkt na studenou souéast,
pfipadech se teplo aplikuje pro pfechodné ulozeni dtim, nez uvedete zafizeni opét do provozu

out
je s lisovanym uloZenim mezi pouzdrem a loZiskem




'I'\Iakupujte na internetu - w

nasledujicim zplsobem:
opracovani: 1.5 mm
opracovani: 3 mm
aplikované lepidlo drzelo na misté. Ta slouZi pfi opravé jako vedeni

bo (napt. Rz := 100 pm). Cim je primér hiidele véts, tim je opracovani hrubsi
astovad

A&B Supertmel a vetfete ji do hrubého povrchu hfidele. Otacejte hifidelem velmi
pouzitim Spachtle nebo podobného nastroje. Vytvorte povrch nad

kojové teploté. Pokud je to nutné, aplikujte pro urychleni vytvrzeni na misté

karbidového nastroje nebo nastroje z rychlofezné oceli. Jestlize je

ovanou na hfidel pomoci Loctite® 660 (viz. feSeni ¢.3)

ktivator Loctite® 7649

loctite.as

A\

Valcovy spoj

AKTIVNI PREDCHAZEN]| VYMACKAVANI LOZISEK

0 V pouzdrech.
uloZena

, je oblasti, kde miize

alni, vysoce pevnostni)
éni)

[ni strané soucasti
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Soucasti namontované na hrideli :
napr. ozubeneé kolo

® (Qprava opotiebenych kuzelovych spojd
® Snizeni prostojl a nakladd na vyrazeni
® QOchrana novych soucasti proti opotiebeni, abrazi a chemickému pdsobeni

Pricina:

® Nepresné opracovani soucasti vede k nespravnym rozmériim, coz zpUsobuje
mikropohyby

® Necistota mezi soucasti namontovanou na hiideli a hridelem

® Pouziti souCasti pfi zvySenych provoznich teplotach

V zavislosti na rozsahu opotfebeni se doporucuiji nasledujici produkty:

Kuzelovy spoj

Reseni Zplisob Skupina Produkt Druh ulozeni: Opravovana viile/ | Doba vytvrzeni
opravy produktti Spara pro lepeni: | (Ocel):

1. Instalace Anaerobni Loctite® Lisované/ <0.0mm 12 hod"*
pouzdra produkt 648 Pfechodné ulozeni | (spara = 1/2 ville)

2. Lepeni Anaerobni Loctite® Lisované ulozenia | < 0.0 mm 12 hod*

produkt 648 Prechodné ulozeni | (spéra = 1/2 vlile))

3. Renovace Kovem plnény | Loctite® Hysol®| Maximalni Vle >0.5mm 24 hod*

+ lepeni epoxid 3478 A&B + (spara = 1/2 ville)
Loctite® 648

* Pro urychleni vytvrzeni opravovany spoj zahfejte
Poznamka: Viice podrobnosti najdete v Technickych listech produktd
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zatizené spoje

m
a odmastovac

hfidele na vodici hranu soucasti. Naneste produkt na oba povrchy. V pfipadé ulozeni s
eploty) aplikujte produkt na studenou souéast

0 za studena dle pozadavki sestavy. Obecné plati, Ze montaz za zvySené teploty dava lepsi

spoj s lisovanym uloZenim
vitému priméru plvodniho kuZele

063 Cistié a odmastovaé

obvodu hfidele na vodici hranu soucésti. Naneste produkt na oba povrchy. V pfipadé
uzitim zvySené teploty) aplikujte produkt na studenou soucést

fra nebo za studena zavisi na pozadovanych vlastnostech sestavy. Obecné plati, ze
dava lepsi parametry vytvrzeného produktu

s lisovanym ulozenim mezi pouzdrem a soucasti namontovanou na hfideli

otrebuje konkrétni axialni polohu, doporucuje se, aby kuzelové pouzdro bylo opracovano
ni na hridel.
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Nakupujte na internett

dujicim zplisobem:
acovani: 1.5 mm
racovani: 3 mm
vané lepidio drZelo na misté. Ta slouzi pfi opravé jako vedeni

apf. Rz := 100 pm). Cim je prémér hiidele v&tsi, tim je opracovani hrubsi
¢

Supertmel a vetfete ji do hrubého povrchu hfidele. Otacejte hfidelem velmi
itim Spachtle nebo podobného nastroje. Vytvofte povrch nad konecnou

PRINOSY

teploté. Pokud je to nutné, aplikujte pro urychleni vytvrzeni na

avy
idového nastroje nebo néstroje z rychlofezné oceli. Jestlize je

soucasti namontovanou na kuzelu pouzijte Loctite® 648.

PREDCHAZENI OPOTREBENI KUZELOVEHO SPOJE

~
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PROBLEM

e Oprava opotfebenych hfidelli s upinacimi pouzdry namontovanymi na
hrideli nebo oprava svérnych spojeni
e Snizeni prostojil a nakladdi na vyfazeni
 (Qchrana novych soucasti pred opotebenim, abrazi a chemickym plisobenim

Pfi¢ina:

e PrekroCeni vypoétového zatizeni napinaciho nebo svérného systému
e Nespravna montaz soucasti

o /necisténi mezi hfidelem a soucasti namontovanou na hfideli

Upinaci pouzdro a sverné spojeni

V zavislosti na rozsahu opotfebeni a typu zatizeni se doporuéuji nasledujici produkty:

Reseni Zplisob Skupina Produkt Druh uloZeni: Opravovana viile/ | Doba vytvrzeni
opravy produktd Spara pro lepeni: | (Ocel):
1. Instalace pouzdra: Anaerobni Loctite® Lisované/ <0.0mm 12 hod*
Silné zatizené sestavy | produkt 648 prechodné ulozeni | (spara = 1/2 viile)
2. Renovace: Kovem pinény | Loctite® Velka viile >0.5mm 24 hod*
Mirné zatizené epoxid Hysol® (spara = 1/2 ville)
sestavy 3478 A&B

* Pro urychleni vytvrzeni opravovany spoj zahfejte
Poznamka: Viice podrobnosti najdete v Technickych listech produktd
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Upinaci pouzdro a sverné spojeni

RESENI ¢.1

Renovace

Instalace pouzdra
Kroky:

Silné opotiebeny hridel a pozadavky na vysokeé zatizeni

Kroky:

Silné opotrebeny hidel a mirné namahani

Oprava povrchu hfidele pro upinaci pouzdro

_ -
Opraveny hfidel pro upinaci pouzdro. @\. o @ o

T Oprava povrchu hfidele pro svémé spojent

e Kroky opravy pro obnovovani opotfebeného povrchu s pomoci kovem pinéného epoxidu - viz fedeni €.5 "Valcovy spoj' na strané 24

o

Opraveny hfidel pro svérné

spojeni s pouzdrem. o / P ﬁ iN OSY

o Uzel je obnoven a piipraven pro provoz bez generalni opravy

e Kroky opravy pro instalaci pouzdra - viz. feSeni €.1 "Valcovy spoj" na strané 22

et
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Spojeni s perem, kolikem nebo Sroubem

LOCTITE
243

° Kliny: Kolikové nebo Sroubové spojeni:
e Aplikujte strednépevnostni zajistova¢ Loctite® do drazky a e Aplikujte stfednépevnostni zajistova¢ Loctite® na kolik nebo
potom vlozte Kiin. Sroub a potom jej viozte do otvoru.

Kliny: Kolikové nebo Sroubové spojeni: .
o Zajisténi klinu v drazce e Zajisténi koliku nebo Sroubu v ReSeni Zplisob Skupina Produkt Druh uloZeni: Spara pro lepeni: | Doba vytvrzeni
e Qchrana novych sougasti pred kolikovém / Sroubovém spojeni opravy produktu (Ocel):

oE)otFebelnim, abrazi a chemickym o Ochrf\na nlovych sogéésti ngd , I Preventivni Stfedng- Loctite® Lisované/ < 0.0 mm (pfesah) | 3 hod*

pusobenim opotfebenim, abraz a chemickym zajisténi klinu v drazce | pevnostni 243 prechodné ulozent

- pusobenim zajiétovad
Pricina 2 Preventivni zajisténi | Stredné- Loctite® Lisované/ < 0.0 mm (pfesah) | 3 hod*
Kliny: Kolikové nebo Sroubové spojeni: k0|ikl,.| nepo Sroubu pgypostnvi 243 prechodné ulozeni
* Kiiny se Casem v drazce uvolfiuii e Koliky a $rouby se uvoliuji v kolikovém vkolikovemnebo | zajistovat
nebo $roubovém spojeni Sroubovem spojent

* Pro urychleni vytvrzeni opravovany spoj zahiejte
Poznamka: Vice podrobnosti najdete v Technickych listech produktli

v 7
o) PRINOSY
e Qchrana pred pohybem a opotiebenim

e Qchrana pred korozi
e Dlouha Zivotnost sestav

'1___




a volné remenice yystavgné abrazi,
i a chemickému pusobeni

i Ochrana pied abrazi, korozi a chemickym plisobenim

J0lkova koroze) zplisobeny chemickym plisobenim nebo korozi
i opotiebeni zplisobené abrazivnimi Casticemi

Doba vytvrzeni
(Ocel):

6 hod"

16 hod*
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kovym mytim. VyCistéte povrch

standardni Gistota SA 2.5 az 3

i aplikace mozna
osazeno zgelovaténi, smichejte a aplikujte
min. 0.5 mm (nebo vy3si podle potfeby)

Kdyz je dosazeno doby zgelovaténi, aplikujte
te produkt fadné vytvrdnout

aleni

o) PRINOSY
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| PODELNE PERO D
Lepeni Loctite® 648 Upeviiovat Vysoka teplota, vysoka pevnost ANAEROBNI PRODUKT Kovy Presah - 0,08 mm (spéra) 50 ml 135525 10
Renovace Loctite® Hysol® 3478 A&B Supertmel Epoxid na bézi ferro-silicia s vynikajici pevnostni v tlaku KOVEM PLNENY EPOXID Kovy > 0.5 mm spéra - - 10
Lepeni Loctite® 660 Quick Metal Vlysoka pevnost, vyplnéni viile do 0.25 mm ANAEROBNI PRODUKT Kovy Presah az do 0,25 mm (spara) 12 x50 ml 142455 10
Lepeni Loctite® Hysol® 9466 A&B Konstrukéni lepidio HouZevnaté; pro rtizné aplikace, diouhd doba zpracovatelnosti; vysoka pevnost 2-K EPOXID Kovy; vSechny 0.2 - 0.5 mm spara 50 ml 451199 10
materidly
' DRAZKOVANY A OZUBENY HRIDEL D
Lepeni pevnych drazek Loctite® 660 Quick Metal Vysoka pevnost, vypinéni vile do 0.25 mm ANAEROBNI PRODUKT Kovy Presah - 0,2-0,5 mm (spéra) 12 x50 ml 142455 16
Lepeni pevnych drazek Loctite® Hysol® 9466 A&B Konstrukéni lepidlo Houzevnaté; pro rtizné aplikace, diouhd doba zpracovatelnosti; vysoka pevnost 2-K EPOXID Kovy; véechny 0.2 - 0.5 mm spara 50 ml 451199 16
materialy
Lepeni pevnych drazek Loctite® Hysol® 3478 A&B Supertmel Epoxid na bézi ferro-silicia s vynikajici pevnosti v tlaku KOVEM PLNENY EPOXID Kovy > 0.5 mm spéra - - 16
Instalace pouzdra + Loctite® 648 Upeviiovat Pro vysoké teploty, vysoka pevnost ANAEROBNI PRODUKT Kovy Presah - 0,08 mm (spara) 50 ml 135525 20
Lepeni
Lepeni Loctite® 660/668 Quick Metal Vysoka pevnost, vypInéni véle do 0.25 mm ANAEROBNI PRODUKT Kovy Presah - 0,25 mm (spara) 12 x 50 ml 142455 20
Lepeni Loctite® Hysol® 9466 A&B Konstrukéni lepidio Houzevnaté; pro rtizné aplikace 2-K EPOXID Kovy; vaechny 0.2-0.5 mm spéra 50 ml 451199 20
materialy
Renovace Loctite® Hysol® 3478 A&B Supertmel Epoxid na bézi ferro-silicia s vynikajici pevnosti v tlaku KOVEM PLNENY EPOXID Kovy > 0.5 mm spéra - - 20
Instalace pouzdra + Loctite® 603 Upeviiovat Vysoka pevnost, oleji vzdorna ANAEROBNI PRODUKT Kovy Presah - 0,05 mm (spara) 12 x 50 ml 142442 20

Lepeni




Instalace pouzdra + Loctite® 648 Upeviiovat Pro vysoké teploty, vysoké pevnost ANAEROBNI PRODUKT Kovy Presah - 0,08 mm (spara) 50 ml 135525 26

Lepeni
Renovace Loctite® Hysol® 3478 A&B Supertmel Epoxid na bazi ferro-silicia s vynikajici pevnosti v tlaku KOVEM PLNENY EPOXID Kovy > 0.5 mm spéra - - 26
Instalace pouzdra + Loctite® 603 Upeviiovat Vlysoké pevnost, oleji vzdorny ANAEROBNI PRODUKT Kovy Presah - 0,05 mm (spara) 50 ml 142442 26
Lepeni
_ UPINACi POUZDRA A SVERNA SPOJENi D
Instalace pouzdra + Loctite® 648 Upeviiovat Pro vysoké teploty, vysoka pevnost ANAEROBNI PRODUKT Kovy Presah - 0,08 mm (spara) 50 ml 135525 26
Lepeni
Renovace Loctite® Hysol® 3478 A&B Supertmel Epoxid na bézi ferro-silicia s vynikajici pevnosti v tlaku KOVEM PLNENY EPOXID Kovy > 0.5 mm spéra - = 26
(" SPOJENI S KLINEM, KOLIKEM NEBO SROUBEM )
Lepeni Loctite® 243 Zajistovac zavitd Stredni pevnosti, kapalny ANAEROBNI PRODUKT Kovy Presah - aZ do 0,05 mm (spéra) 50 ml 142507 32

Ochrannd vrstva proti Loctite® Nordbak® 7227 Keramicky natér Sedy Tenky film, tepelnd odolnost: 90°C; PROTIABRAZIVNI SMES Kovy > 0.5 mm (vrstva) 1kg 255893 38
opotfebeni extrémné hladky
Ochranna vrstva proti Loctite® Nordbak® 7228 Keramicky natér bily Tenky film, tepelnd odolnost: 90°C; extrémné hladky PROTIABRAZIVNI SMES Kovy > 0.5 mm (vrstva) 1kg 255894 38

opotiebeni
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DALSi PRODUKTY

PROTI ZADRENi )

Brani korozi z Loctite® 8009 Heavy Duty, proti zadfeni Bez kovu, vysoce mazny 454 ¢ 504219

;’;ﬁi?:r;s‘:n?;:'a"" Loctite® 8012 Moly \Vysoké zatizeni, ochrana béhem zabéhu 154g 504236
Loctite® 8023 Marine Vodé odolny, na nerez 454 g 504618
Loctite® 8060 Na bézi hliniku Polotuhd tyCinka, univerzalni 20 g tycinka 525118
Loctite® 8065 C5-A® Na bazi médi Polotuha tycinka, univerzaini 20 g tycinka 525392
Loctite® 8191 Povlak s MoS(2) Univerzalni, suchy mazny film 400 ml 142532

CISTENI D

Pro CiSténi a Loctite® 7063 Cistic a odmastovac Cistici aerosol na souéasti véeobecné; 400 ml 458648

odmasténi na bazi rozpoustédla

PRIPRAVA POVRCHU )

Pro zlepSeni adheze | Loctite® 7649 Aktivator Aktivator pro anaerobni produkty, rozpoustédiovy 150 ml 142479
Loctite® 7240 Aktivator Aktivator pro anaerobni produkty bez rozpoustédia - -

MAZANi - SUCHY FILM D

Pro zabrénéni Loctite® 8192 Suché mazivo s PTFE Mazaci aerosol tvorici suchy film; pouziva se jako 12 x 400 ml 142533

zadirani a otéru separator pfi opravach hideld.

ZAJISTOVAS ZAVITU )
Lepeni Loctite® 248 Zajistovac zavitl Stfedni pevnost, polotuha tycinka 19 g tycinka 540478
ANAEROBNi PRODUKTY )
Instalace pouzdra + | Loctite® 620 Upeviiovad Stredni aZ vysoka pevnost; pro vysoké teploty 50 ml 142465
Lepeni Loctite® 638 Upeviiovad Vlysoka pevnost 50 ml 135518
Loctite® 640 Upeviiovat Vlysoké pevnost, pro vysoké teploty; pomalé vytvrzovani 50 ml 142620
Loctite® 641 Upeviiovaé Stedni pevnosti; moznost provést demontaz 50 ml 142437
Loctite® 668 Upeviiovat Lepidlo stfedni pevnosti; pro vysoké teploty; tyCinka 19 g tyCinka 705054
EPOXIDY )
Lepeni Loctite® Hysol® 3421 A&B Konstrukéni lepidio 2K, univerzaini, stredni viskozita, diouhd zpracovatelnost, 1kg 431949
odolné vihkosti 1kg 431948
Loctite® Hysol® 3430 A&B Konstrukéni lepidio 2K, rychlé vytvrzeni, pétiminutovy epoxid, ¢iré, 24 ml 242865
bézné opravy
Loctite® Hysol® 3450 A&B Konstrukéni lepidlo 2K, rychlé vytvrzeni, pétiminutovy epoxid, pro vétsi spary, | 2x25ml 486360
oprava poskozeni
Loctite® Hysol® 9492 A&B Konstrukéni lepidlo 2K, vysokoteplotni, viceucelové, vysokd pevnost 50 ml 468287
KOVEM PLNENE EPOXIDY D
Renovace Loctite® Hysol® 3471 A&B Metal Set S1 Tmel na ocel 500 g 229176
Loctite® Hysol® 3472 A&B Metal Set S2 Odlévatelny na ocel 500 g 229175
Loctite® Hysol® 3473 A&B Metal Set S3 Rychle tuhnouci na ocel 500 g 229174
Loctite® Hysol® 3474 A&B Metal Set M Na kovové dily vystavené tfeni; odolny proti opotfebeni 500 g 195891
Loctite® Hysol® 3475 A&B Metal Set A1 S hlinikem; vicetcelovy 500 g 229173
Loctite® Hysol® 3479 A&B Metal Set HTA S hlinkem, odolny pfi vysokych teplotéch 500 g 195826
PROTIABRAZIVNi SMESI D
Pro obnoveni Loctite® Nordbak® 7221 Chemicky odolny nétér Chemicky odolny 1kg =
ogh:ar’me th_StVV Loctite® Nordbak® 7234 Pro vysoké teploty, Na tenky film roztiratelny, tepelna odolnost: 205°C; Sedj | 1 g 54469
CREAD ] keramicky natér
opotrebeni
RYCHLE LEPENI )
Lepeni Loctite® 401 Vtefinové lepidlo Univerzélni 209 142575
Loctite® 454 Vitefinové lepidlo Gel, univerzalni 209 142597
Loctite® 480 Vitefinové lepidlo odolné proti loupani, houzevnaté s pryzi; cemé 209 142411




Nakupujte na internetu - www.loctite.as
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Udaje obsazené v tomto prospektu maj pouze informativni povahu. Pro podrobnéjsi informace o produktech se obratte na nase mistni zastoupeni Henkel.

Henkel CR spol. s r.o.

Technologies Industry Loctite

U Prlihonu 10

CZ-170 04 Praha 7

Tel. : +420 220 101 401, 402, 410, 411
Fax : +420 220 101 400
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